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ANTECEDENTES

m Requerimiento de ampliar la capacidad de
clarificacion.

m Alta separacion de aceite en tanques dispuestos
previos al proceso de tamizado.

m Reduccion en la eficiencia de separacion de
aceite posterior al bombeo y precalentamiento
de aceite.



Evaluar | la utilizaciéon | deéf An| equipo
glatificador de aceite previo fal .proceso de

mgado. 4

Mejorar la calidad del aceite por; -

. recuperacion previa a clarificacion. h




METODOLOGIA

= CONDICIONES DEL ENSAYO.
m Tratamientos:
m Proceso Convencional
m Proceso con preclarificador.
m  Condiciones del ensayo:
®= Mediciones durante dos dias por ensayo.
m Procesar a maxima capacidad.

m Hstablecer niveles de liquido y capa de aceite estandar en los clarificadores

y tanque de almacenamiento

m Asegurar las temperaturas del proceso antes de iniciar el ensayo.



METODOLOGIA

m Definicion variables respuesta:
® % de aceite recuperado en preclarificador (PCL).

®m Acidez de aceite del PCIL. vs acidez aceite del
clarificador (CL).

®m Humedad de aceite del PCL vs humedad del aceite
del clarificador.

m Pérdida de aceite en centrifuga y descarga de lodos
ex-clarificacion.



DIAGRAMA DEL PROCEFSO DE CLARIFICACION
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METODOLOGIA

Realizar Balance de masa global y por equipo.
m Global del proceso de clarificacion
m Preclarificador de aceite
® Tanque de aceite crudo

® Secador de aceite
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ACEITE EN DESCARGA DE

PRENSA
\% 1 DN % Aceite v/v SD CV
Noviembre 38,6 4.4 114
Diciembre 30,1 5 13,9
Enero 32,6 2.5 7,7
Febrero 37,8 4.2 11,1
Marzo 36,3 2,2 0,1




ACEITE ENTRADA AL

CLARIFICADOR
MES % Aceite v/v SD CV
Noviembre 31,1 47 15
Diciembre 13,2 5,1 39
Enero 16,8 5,5 33
Febrero 14,6 3.8 26
Marzo 14,7 3,9 20




ACEITE EN LODOS

EXCLARIFICACION
\% 1 DN % Aceite v/v SD CV
Noviembre 0,9 2.7 38
Diciembre 0,7 4.1 62
Enero 5,6 1,9 34
Febrero 43 1,1 26
Marzo 4,6 1,1 23




COMPORTAMIENTO DE LLA COMPOSICION
VOLUMETRICA DE ACEITE
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COMPORTAMIENTO DE LA RELACION

r

VOLUMETRICA DE ACEITE

/AGUA
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COMPORTAMIENTO DE LA PERDIDA

DE ACEITE EN CENTRIFUGAS
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COMPORTAMIENTO ACIDEZ
DEL ACEITE

HORA PRECLARIFICADOR CLARIFICADOR

Acidez Humedad Acidez Humedad
11 4,05 0,64 3,26 0,62
12 3,55 0,45 3,46 0,49
13 2,36 0,56 2,64 0,43
14 2,26 0,48 2,82 0,39
15 2,19 0,49 2,85 0,41




COMPORTAMIENTO ACIDEZ

DEL ACEITE

PRECLARIFICADOR CLARIFICADOR ‘ Diferencia
HORA Acidez Humedad Acidez Humedad Acidez
: 029 028
: 054 0,48
10 03 N os
11 033 033
12 062 029
13 036 035
14 036 027
15 038 A o5
16 034 039
17 0,43 WE




COMPORTAMIENTO ACIDEZ

DEL ACEITE
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% ACEITE RECUPERADO EN

PRECLARIFICADOR
ENSAYO % Aceite del total producido
1 58,1
2 59,8
3 52,5
4 427
5 55,5
6 447
7 54,1
Promedio 52,5
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CONCLUSIONESghs =
El porcentaje de aceite recuperado'eniel pre-
clarificador alcanza valores del 53%.

Se observa una diferencia pfomédio en la
acidez del aceite del pre-clarificador en 0,47 f
unidades  potr . debajo-"_.del | proceso .
convencional.

No se encuentran diferenciassen la humedad
y las impurezas del aceite preclatificado.
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RECOMENDACIONES

B Continuar estudios de dilucion del licor de
prensas.

m Producir aceite crudo tipo “Premium™ con
valores diferentes en acidez.

m FHvaluar las capacidades en clarificacion y
tiempos de residencia.

m Evaluar nuevas recuperaciones de aceite crudo
previas al proceso de clarificacion.
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